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PRACOVNÍ POSTUP PŘI ŘEZÁNÍ VNITŘNÍCH ZÁVITŮ 

VNITŘÍNÍ ZÁVITY LZE ŘEZAT RUČNÍM NEBO STROJNÍM ZPŮSOBEM. 

K ŘEZÁNÍ VNITŘNÍCH ZÁVITŮ SLOUŽÍ ZÁVITNÍKY. 

ZÁVITNÍKY JSOU MNOHOBŘITÉ NÁSTROJE PODOBNÉ ŠROUBŮM. 

VYRÁBĚJÍ SE JAKO  

- ZÁVITNÍKY RUČNÍ (SE STOPKOU ZAKONČENOU ČTYŘHRANEM) 

- ZÁVITNÍKY STROJNÍ (S UNAŠEČEM) 

 

PODLE OTÁČENÍ ROZEZNÁVÁME 

- ZÁVITNÍKY PRAVOŘEZNÉ ( PRO PRAVÝ ZÁVIT) 

- ZÁVITNÍKY LEVOŘEZNÉ (PRO LEVÝ ZÁVIT) 

 

 

RUČNÍ ŘEZÁNÍ ZÁVITŮ 

PRO RUČNÍ ŘEZÁNÍ ZÁVITŮ SE NEJČASTĚJI POUŽÍVAJÍ ZÁVITNÍKY 

SADOVÉ NEBO MATICOVÉ. 

 

SADOVÉ ZÁVITNÍKY 

V TROJČLENNÉ SADĚ SE ZÁVITNÍKY OZNAČUJÍ DRÁŽKOU  

- PŘEDŘEZÁVACÍ ZÁVITNÍK MÁ JEDNU DRÁŽKU, 

- ŘEZACÍ ZÁVITNÍK MÁ DVĚ DRÁŽKY, 

- DOŘEZÁVACÍ ZÁVITNÍK NEMÁ ŽÁDNOU DRÁŽKU , NĚKDY MÁ TŘI 

DRÁŽKY. 

 



 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                           

 

 

 

 

 

MATICOVÉ ZÁVITNÍKY 

MATICOVÉ ZÁVITNÍKY MAJÍ NA ŘEZNÉM KUŽELU VŠECHNY TŘI ČÁSTI 

– PŘEDŘEZÁVACÍ, ŘEZACÍ I DOŘEZÁVACÍ. 

 

 

 

 

 

 

 



SADOVÉ I MATICOVÉ ZÁVITNÍKY SE PŘED POUŽITÍM NASADÍ DO 

VRATIDLA. 

 

 

 

 

 

 

 

 

PŘED ŘEZÁNÍM ZÁVITU DO MATERIÁLU VYVRTÁME DÍRU. JEJÍ 

PRŮMĚR VYHLEDÁME VE STROJNICKÝCH TABULKÁCH.  

 

 

DOPORUČENÉ PRŮMĚRY DĚR PRO METRICKÉ ZÁVITY 

ZÁVIT M2 M3 M4 M5 M6 M8 

Á 

M10 M12 

STOUPÁNÍ ZÁVITU 0,4 0,5 0,7 0,8 1,0 1,25 1,5 2,5 

MATERIÁL OBROBKU PRŮMĚR DÍRY D 

OCEL, HLINÍK, MĚĎ 1,6 2,5 3,3 4,2 5,0 6,7 8,4 17,3 

LITINA, BRONZ, MOSAZ 1,55 2,45 3,2 4,1 4,9 6,6 8,3 17,2 

VŠECHNY ROZMĚRY JSOU UVEDENY V mm 

 

 

 

 



TECHNOLOGICKÝ POSTUP VÝROBY VNITŘNÍHO ZÁVITU 

 

PŘI ŘEZÁNÍ ZÁVITU MAZAT ŘEZNOU KAPALINOU! 

ČÍSLO 

OPERACE 
POSTUP 

NÁŘADÍ, 

POMŮCKY 
MĚŘIDLA 

1.  ORÝSOVAT, ODŮLČÍKOVAT RÝS. POMŮCKY  

2. Z VRTAT DÍRU  Ø ……… VRTÁK Ø……. POSUV.MĚŘ. 

3.  ZHOTOVIT NÁBĚHOVÝ KUŽEL 
KUŽEL. 

ZÁHLUBNÍK 
 

4. O ŘEZAT ZÁVIT  M ……….. 
SADOVÉ 

ZÁVITNÍKY M …… 
 

5.  KONTROLA  
ZÁVIT. KALIBR   

M …….. 


