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LEPENÍ 

LEPENÍ JE SPOJOVÁNÍ STEJNÝCH NEBO RŮZNÝCH MATERIÁLŮ 

POMOCÍ LEPIDLA. 

POUŽÍVÁ SE TAKÉ K TĚSNĚNÍ SPOJOVANÝCH PLOCH,  K ZAJIŠTĚNÍ 

ŠROUBOVÝCH SPOJŮ A K OPRAVÁM. 

 

DRUHY LEPIDEL 

LEPIDLA JSOU UMĚLÉ TVRDNOUCÍ PRYSKYŘICE. 

 

ROZDĚLENÍ LEPIDEL 

1. PODLE TEPLOTY 

- LEPIDLA TUHNOUCÍ ZA STUDENA - TUHNOU PŘI POKOJOVÉ 

TEPLOTĚ (PODLE DRUHU 5 SEKUND I NĚKOLIK DNÍ) 

- LEPIDLA TUHNOUCÍ ZA TEPLA – TUHNOU PŘI TEPLOTĚ 1500 – 

2500 C ( BĚHEM 5-TI MINUT AŽ NĚKOLIKA HODIN) 

2. PODLE SLOŽENÍ 

- LEPIDLA JEDNOSLOŽKOVÁ (LEPIDLO + ŘEDIDLO) 

- LEPIDLA DVOUSLOŽKOVÁ (LEPIDLO + TUŽIDLA) 

 

NĚKTERÁ LEPIDLA POTŘEBUJÍ K VYTVRZENÍ JEŠTĚ TLAK. 

 

 



POSTUP VÝROBY LEPENÉHO SPOJE 

1. PŘÍPRAVA LEPENÝCH PLOCH – OČIŠTĚNÍ, ODMAŠTĚNÍ 

2. ZDRSNĚNÍ POVRCHU NAPŘ. SMIRKOVÁM PAPÍREM (NENÍ NUTNÉ) 

3. NANESENÍ LEPIDLA (SPÍŠE TENČÍ VRSTVU) 

4. ZATÍŽENÍ LEPENÉHO SPOJE 

 

 

 

 

 

 

 

 

BEZPEČNOST PRÁCE PŘI LEPENÍ 

1. LEPIDLO NENANÁŠÍME PRSTEM, ALE VHODNOU POMŮCKOU 

(NAPŘ. ŠPACHTLIČKOU). 

2. POUŽÍVÁME VHODNÝ PRACOVNÍ ODĚV. 

3. PŘI LEPENÍ DOSTATEČNĚ VĚTRÁME. 

4. LEPENÍ NEPROVÁDÍME V BLÍZKOSTI OTEVŘENÉHO OHNĚ. 

5. PŘEBYTEČNÉ LEPIDLO ODSTRANÍME STĚRKOU. 

 


