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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

KOD MATERIALU: VY_52_INOVACE_12_26

TEMATICKA OBLAST: Ruéni zpracovani kov(

TEMA: Lepeni

DATUM: 28.12. 2013

AUTOR: Mgr. Dagmar Pospéchova

SKOLA: Odborné uilisté a Praktickd $kola, Novy Ji¢in, pfispévkova organizace
OBOR VZDELANI: Strojni a zamecnické prace

ANOTACE: Ucebni materialy jsou urceny zakim odborného udilisté, tedy zakim se speciadlnimi
vzdélavacimi potfebami. Materidl zahrnuje zakladni ucivo probirané v predmétu Technologie.

ZDROIJE: Dana Fialova, Vladislav Gradek, Zamecnické prdce a udrZba, Technologie, 2. dil, Praha,
PARTA, s.r.o., 2007. ISBN 978-80-7320-105-0



LEPENI

LEPENI JE SPOJOVANI STEJNYCH NEBO RUZNYCH MATERIALU
POMOCI LEPIDLA.

POUZIVA SE TAKE K TESNENI SPOJOVANYCH PLOCH, K ZAJISTENI
SROUBOVYCH SPOJU A K OPRAVAM.

DRUHY LEPIDEL

LEPIDLA JSOU UMELE TVRDNOUCI PRYSKYRICE.

ROZDELENI LEPIDEL

1. PODLE TEPLOTY

- LEPIDLA TUHNOUCI ZA STUDENA - TUHNOU PRI POKOJOVE
TEPLOTE (PODLE DRUHU 5 SEKUND | NEKOLIK DN)

- LEPIDLA TUHNOUCI ZA TEPLA — TUHNOU PRI TEPLOTE 150° —
250°C ( BEHEM 5-TI MINUT AZ NEKOLIKA HODIN)

2. PODLE SLOZENI

- LEPIDLA JEDNOSLOZKOVA (LEPIDLO + REDIDLO)

- LEPIDLA DVOUSLOZKOVA (LEPIDLO + TUZIDLA)

NEKTERA LEPIDLA POTREBUJI K VYTVRZENI JESTE TLAK.



POSTUP VYROBY LEPENEHO SPOJE

1. PRIPRAVA LEPENYCH PLOCH — OCISTENI, ODMASTENTI
2. ZDRSNENI POVRCHU NAPR. SMIRKOVAM PAPIREM (NENi NUTNE)
3. NANESEN/ LEPIDLA (SPiSE TENCI VRSTVU)

4. ZATIZENI LEPENEHO SPOJE

LEPIDLO
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! STYKOVA (LEPENA) PLOCHA
LEPENY SPO)J

BEZPECNOST PRACE PRI LEPENI

1. LEPIDLO NENANASIME PRSTEM, ALE VHODNOU POMUCKOU
(NAPR. SPACHTLICKOU).

2. POUZIVAME VHODNY PRACOVNI ODEV.
3. PRI LEPENi DOSTATECNE VETRAME.
4. LEPENI NEPROVADIME V BLiZKOSTI OTEVRENEHO OHNE.

5. PREBYTECNE LEPIDLO ODSTRANIME STERKOU.



