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ROVNÁNÍ 

ROVNÁNÍM A OHÝBÁNÍM MĚNÍME TVAR MATERIÁLU BEZ VZNIKU 

TŘÍSKY. 

ROVNAT A OHÝBAT MŮŽEME JEN TAKOVÉ MATERIÁLY, KTERÉ JSOU 

TVÁRNÉ A HOUŽEVNATÉ. 

 

 

 

 

  

 

ZPŮSOBY ROVNÁNÍ A OHÝBÁNÍ: 

1. RUČNÍ 

2. STROJNÍ 

 

NÁŘADÍ PRO RUČNÍ ROVNÁNÍ 

 

 

 

 

 

 

 



ROVNÁNÍ PLECHŮ 

TABULI PLECHU POLOŽÍME NA ROVNACÍ DESKU VYPOUKLINOU 

NAHORU. ÚDERY KLADIVA SMĚŘUJÍ OD VYPOUKLINY K ROVNÉ ČÁSTI 

PLECHU. NESMÍ SMĚŘOVAT PŘÍMO NA VYPOUKLINU, ZVĚTŠILA BY SE. 

 

 

 

 

 

 

 

ROVNÁNÍ TYČOVÉHO MATERIÁLU 

OHNUTOU KOVOVOU TYČ POLOŽÍME NA ROVNACÍ DESKU OHNUTOU 

ČÁSTÍ SMĚREM NAHORU. KLADIVEM TLUČEME NEJDŘÍVE NA 

NEJVYŠŠÍ BOD OHYBU. POSTUPUJEME STŘÍDAVĚ DOPŘEDU A 

DOZADU OD VYPOUKLINY. 

 

 

                                                             

 

 

 

 

 



ROVNÁNÍ DRÁTU 

TENKÝ DRÁT VĚTŠINOU ROVNÁME TAŽENÍM PŘES PRŮVLAK. 

 

 

 

 

 

 

STROJNÍ ROVNÁNÍ 

STROJNÍ ROVNÁNÍ SE VYPLATÍ JEN V SÉRIOVÉ VÝROBĚ. PROVÁDÍ SE 

VĚTŠINOU POMOCÍ LISŮ NEBO SPECIÁLNÍCH ROVNACÍCH STROJŮ. 

 

 

 

 

 

 

 

     

 


