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UPÍNÁNÍ NÁSTROJŮ PŘI FRÉZOVÁNÍ 

 

UPÍNÁNÍ FRÉZY MUSÍ BÝT SPOLEHLIVÉ A PŘESNÉ. 

 

FRÉZY SE UPÍNAJÍ DO VŘETENA FRÉZY BUĎ: 

- PŘÍMO 

- POMOCÍ FRÉZOVACÍCH TRNŮ, REDUKČNÍCH KUŽELŮ, SPOJEK A 

UPÍNACÍCH POZDER 

-  

NÁSTRČNÉ FRÉZY VÁLCOVÉ, KOTOUČOVÉ A VÁLCOVÉ ČELNÍ SE 

UPÍNAJÍ NA DLOUHÉ FRÉZOVACÍ TRNY. 

 

PŘÍKLADY UPÍNÁNÍ: 

- FRÉZY S KUŽELOVOU STOPKOU  SE UPÍNAJÍ DO DUTINY 

VŘETENA PŘÍMO NEBO POMOCÍ REDUKČNÍCH VLOŽEK 

- NÁSTRČNÉ FRÉZY  SE NASOUVAJÍ NA UPÍNACÍ TR 

- FRÉZY MALÝCH PŮMĚRŮ S VÁLCOVOU STOPKOU SE UPÍNAJÍ DO 

KLEŠTIN 

- FRÉZOVACÍ HLAVY SE UPÍNAJÍ NEJČASTĚJI POMOCÍ STŘEDÍCÍHO 

TRNU A ŠROUBŮ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


