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NÁSTROJE PŘI BROUŠENÍ - BROUSÍCÍ KOTOUČE 

 

BROUSÍCÍ KOTOUČE JSOU NEJČASTĚJI POUŽÍVANÉ BROUSÍCÍ 

NÁSTROJE. 

 

 

 

 

 

 

 

 

ZRNA BRUSIVA JSOU V BROUSÍCÍM NÁSTROJI UMÍSTĚNA NÁHODNĚ A 

JSOU SPOJENA POJIVEM. 

 

VOLBY BROUSÍCÍHO KOTOUČE 

TVAR A VELIKOST BROUSÍCÍHO KOTOUČE VOLÍME PODLE VELIKOSTI A 

TVARU BROUŠENÉ PLOCHY. 

 

PRO BROUŠENÍ MĚKKÝCH MATERIÁLŮ – TVRDÝ KOTOUČ 

PRO BROUŠENÍ TVRDÝCH MATERIÁLŮ – MĚKKÝ KOTOUČ 

  

BROUSÍCÍ KOTOUČE MAJÍ RŮZNÝ TVAR A ROZMĚRY. 

 

NEJČASTĚJI SE POUŽÍVAJÍ PLOCHÉ NEBO HRNCOVÉ KOTOUČE. 

ŘEZACÍ KOTOUČ SE POUŽÍVÁ K ODDĚLOVÁNÍ MATERIÁLU. 

BRUSNÁ TĚLÍSKA S VÁLCOVOU STOPKOU JSOU URČENA PRO 

BROUŠENÍ DĚR, UPÍNAJÍ SE PODOBNĚ JAKO VRTÁKY DO RUČNÍ 

ELEKTRICKÉ VRTAČKY. 



TVARY BROUSÍCÍCH KOTOUČŮ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

UPÍNÁNÍ BROUSÍCÍCH KOTOUČŮ 

PŘI BROUŠENÍ HROZÍ VELKÉ NEBEZPEČÍ ÚRAZU. ROZTRŽENÍ KOTOUČE 

MŮŽE ZPŮSOBIT TĚŽKÁ ZRANĚNÍ. PROTO JE TŘEBA VĚNOVAT VELKOU 

POZORNOST UŽ KONTROLE A UPÍNÁNÍ KOTOUČE. 

 

BROUSÍCÍ KOTOUČ PO UPNUTÍ NESMÍ HÁZET, MUSÍ BÝT VŽDY 

VYVÁŽENÝ. 

 

 

 

 

 

 

 

 



OROVNÁVÁNÍ KOTOUČE 

PŘI OROVNÁVÁNÍ OBNOVUJEME TVAR KOTOUČE A ODSTRAŇUJEME 

Z JEHO POVRCHU ZADŘENÉ TŘÍSKY A OTUPENÁ ZRNA. 

POUŽÍVÁME RŮZNÉ DRUHY OROVNÁVAČŮ, NAPŘ. KERAMICKÉ, 

OCELOVÉ, ZE SLINUTÝCH KARBIDŮ, DIAMANTOVÉ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

OROVNÁVÁNÍ PROVÁDÍME PŘI NÍZKÝCH OTÁČKÁCH KOTOUČE. 

 

CHLAZENÍ PŘI BROUŠENÍ 

PŘI BROUŠENÍ V MÍSTĚ ŘEZU DOCHÁZÍ OHŘEVU MATERIÁLU, KTERÝ 

MŮŽE ZPŮSOBIT ZMĚNU VLASTNOSTÍ MATERIÁLU. 

 

VE VĚTŠINĚ PŘÍPADŮ PROTO POUŽÍVÁME CHLADÍCÍ KAPALINU. 

PŘI RUČNÍM BROUŠENÍ PRACUJEME NĚKDY BEZ CHLADÍCÍ KAPALINY. 

 

KE ZMÍRNĚNÍ VZNIKU TEPLA JE TŘEBA: 

- NETLAČIT BROUŠENÝ MATERIÁL NA KOTOUČ PŘÍLIŽ SILNĚ 

- DODRŽOVAT SPRÁVNOU ŘEZNOU RYCHLOST 

- ČASTĚJI ČISTIT POVRCH KOTOUČE 

- NEBROUSIT PŘÍLIŽ DLOUHO NA JEDNOM MÍSTĚ, ALE PO CELÉ 

DÉLCE 

  


